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Termomechanikus
eljarassal keszult
acelok hegesztese

Hegesztoanyag megvalasztas



Az acél

o Termomechanikus eljarassal (TMCP)

keészult, fimoszemcseés acelok.

Az eljaras:
meghatarozott vegyi dsszetetel (jellemzden
kis CE erték) és
a bugatol a hengerlés utani lehulesig terjedo,
integralt, iranyitott gyartasi folyamat
kombinacidja, amely a teljes vastagsagban
biztositja az elvart mechanikai
tulajdonsagokat.



A hegesztett kotes

O A hegesztestechnologia (hegesztéanyag
és munkarend) akkor megfeleld, ha

az alapanyagban és a varratfemben nem
keletkezik repedes, valamint

a varratfem (") alapanyaghoz (%)
viszonyitott szilardsaga és szivossaga
megfeleld: Hegesztéanyag

TTKV"™ > TTKV ™"

Technoldgia Alapanyag
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Alapanyag @

O A hegesztestechnologia tervezese az
alapanyag
repedésmentessegere,

a hohatasovezet nemkivanatos
atalakulasainak korlatozasara,

a kotéshiba elkerulésére.
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Alapanyag
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Varratfém G

O A hegesztéstechnologia tervezese ki
kell terjedjen

a

a
el

negesztoanyag megvalasztasara és
negesztesi munkarend

enorzeseére a hidrogen okozta

hidegrepedés (HIC) elkerulésére.



A hegesztes

O A hegesztes technoldgia hatasa:

A hegesztés hofolyamata soran a varratfem
kozelebb kerul az egyensulyi allapothoz —
csOkken a folyashatara.

o A varratfém szovete ontott, részben
atkristalyositott — a varratféem otvozéséevel és
megfelel6 hegesztés technologiaval kell elérni a
varrat meghatarozott mechanikai tulajdonsagait.

0 Magasabb 0tvoz6 tartalom — a varratfémben
megno a kockazata a hidrogéen okozta
repedésnek.
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