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Hegesztőanyag megválasztás



  

Az acél

 Termomechanikus eljárással (TMCP) 
készült, fimoszemcsés acélok. 
Az eljárás:
 meghatározott vegyi összetétel (jellemzően 

kis CE érték) és 
 a bugától a hengerlés utáni lehűlésig terjedő, 

integrált, irányított gyártási folyamat 
kombinációja, amely a teljes vastagságban 
biztosítja az elvárt mechanikai 
tulajdonságokat.



  

A hegesztett kötés

 A hegesztéstechnológia (hegesztőanyag 
és munkarend) akkor megfelelő, ha
 az alapanyagban és a varratfémben nem 

keletkezik repedés, valamint 
 a varratfém (WM) alapanyaghoz (BM) 

viszonyított szilárdsága és szívóssága 
megfelelő: 

BM
p

WM
p RR 2,02,0 ≥

BMWM TTKVTTKV ≥



  

Alapanyag

 A hegesztéstechnológia tervezése az 
alapanyag
 repedésmentességére,
 a hőhatásövezet nemkívánatos 

átalakulásainak korlátozására,
 a kötéshiba elkerülésére.



  

Alapanyag



  

Alapanyag

Dillinger Hüttewerke AG



  

Varratfém

  A hegesztéstechnológia tervezése ki 
kell terjedjen
 a hegesztőanyag megválasztására és
 a hegesztési munkarend 

ellenőrzésére a hidrogén okozta 
hidegrepedés (HIC) elkerülésére.



  

A hegesztés

 A hegesztés technológia hatása:
A hegesztés hőfolyamata során a varratfém 
közelebb kerül az egyensúlyi állapothoz → 
csökken a folyáshatára.

 A varratfém szövete öntött, részben 
átkristályosított → a varratfém ötvözésével és 
megfelelő hegesztés technológiával kell elérni a 
varrat meghatározott mechanikai tulajdonságait.

 Magasabb ötvöző tartalom → a varratfémben 
megnő a kockázata a hidrogén okozta 
repedésnek.



  

Válaszadók

 Air Liquid Welding 
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