Rovidzarlatos
MIG/MAG hegesztes

Rovidivl MIG/MAG hegesztés iranyitott ¢
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Rovidivil MIG/MAG
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Rovidivi MIG/IMAG 7

O A folyamat stabilitasa (adott
korulmenyek kozott) fugg:
az aramforras dinamikus
viselkedésétol,

a hegesztoaramkor eredo
iInduktivitasatol, valamint

az iv es a hegfurdo kezelesetol
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Folyamatszabalyozas
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Stabilitas

Az ivstabilitas

Milyen valaszt ad a rendszer a feltetelek
valtozasara, ugymint:

a pisztolyvezetés (pl. a huzalkinyulas), illetve

a hegfurdo mozgasa?
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Hegesztestechnologia

O A stabil rovidzarlatos cseppatmenet egy
szUk stabilitasi tartomanyra (U-/) szikul
— a leolvasztott anyag mennyisege

meghatarozza a hobevitelt és a hegfurd6

meéreteit. !

Stabil munkapontok helye




A lehetosegek

O A korszeru aramforrasok alkalmasak
a csepplevalas folyamatat iranyito
megoldasokra.

O Milyen megoldasok lehetsegesek, és
ezek milyen elonyoket kinalnak?
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